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玻簇平板

1 范围

*际航规定了玻楼平板的术语和定义 、分类和标记、要求、试验方法、检验规则、标志、包装 、运输和

贮存 。

*标准适J+J -f :肢镣平板，主要用于室内非承重内隔墙和l 吊顶，以此各类装饰板的基材 。

2 规范性引用文件

下列文件页、j 于水文件的应用是必不可少的。 凡是注 |斗期的寻|用文件 .仅注 I 1 期的版本适用于本文

件 。 凡是不注 11 W1 的 11用文件，其最新版本(包括所有的修改.qí)适用于本立件 。

GB/ T 100 万-梢沉头木螺钉

GB/ T 1043.1 塑料 简支梁冲击性能的测定 第 1 部分 : 非仪器化冲击试验

Gß/ T 5464 建筑材料不燃性试验方法

Gß 6566 建筑材料放射性核素限量

Gß/ T 7019 纤维水泥制品试验方法

GB/ T 8077一2012 混凝土外加剂匀质性试验方法

GB 8624 姐筑材料及制品燃烧性能分级

GB/ T 9775 纸而有音板

Gß/ T 1765 7 人造极及饰面人造板理化性能试验方法

GB 18580 '!宫内装饰装修材料 人造板及其制品巾甲晦将放IIIl! iit 
IIG/ T 2680- 2009 工业硫酸续

JC/ T ~49-2008 镇压-胶凝材料用原材料

JC 56 1.2 咐强川J玻璃纤维网布 第 2 部分 :聚合物基外墙外tfJ原则破硝纤维网布

JC 6~6 玻镣j)<L管

JGJ 63 t耻凝土用水标准

WB/ T 1023 菱楼胶凝材料改性剂

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件 。

3.1 

玻镜平板 glass fi ber and ma伊esium cement board 

111 轻烧氧化缺(MgO ) 、氯化接 (MgC12)或硫酸接 ( MgSO ， ) 、7)< ( H z O) 和政性iflj 合理配制构成的四

元体系 .用玻纤网布或其他材料增强 . 以轻质材料为填料 . 经强制'陆搅拌、机械崛压而制成的平板 。

3.2 

可浸出氯离子 leachable chloride ion 

经应 i | l试峻肝 .可浴缸i在浸 l且被1:1:1 的氯离子 。

1 
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4 分类和标记

4.1 分类

产品按表观密度分为 A 、B 、C 三类，其分类范围见表 1 。

表 1 表观密度类别

类别 A B 

表观密度 ρ p> l.l 0 . 9<ρ";;; 1.1 

4.2 规格尺寸

破镇平板的产品规格尺寸见表 2 ，其他规格尺寸 由供需双方商定 。

表 2 规格尺寸

项目 ~JJt I 宽度 w

2440 1 220 
基本尺寸

1 830 915 

4.3 标记

标记示例.标记由产品代号 、分类 、规格尺寸和标准号组成 。

破镇平板产品型号按图 1 标记 。

口口口×口×口口

标准号

板厚，mm

J饭究， nlm 

板伏， mm

表观密度类别 (1-\ 、B 、C)

产 品代号(ßM)

图 1 产品分类及代号

单位为吨每立方米

C 

ρ";;;0 .9 

单位为毫米

厚度 t

3~30 

例如:规格尺寸为 2 440 m m Xl 220 m mX3 mm 、表现密度为l. 2 t/m3 的玻族平板 。

标记示例如下 : BM A 2 4<10 X 1 220 x 3 GB/ T 33544-2017 . 

5 要求

5.1 原材料要求

5. 1. 1 氧化楼应符合 JC/T 449-2008 表 1 中规定的 H 级品及以上要求 。

5.1.2 氯化镇应符合 JC/T 449-2008 表 2 中的规定 。
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5. 1. 3 硫酸楼应符合 HG/T 2680-2009 表 1 中规定的 I 类合格品及以上要求 。

5. 1.4 玻璃纤维布应符合 JC 5 6 1. 2 的规定。

5. 1.5 水应符合 JGJ 63 的规定 。

5.1.6 改性剂应符合 WB/T 1 023 的规定 。

5.2 技术要求

5.2. 1 外观质量

破楼平板应表面平整 、边角整齐，不应有影响使用的波纹 、沟槽、破损 、裂纹 、分层等做陷 。

5.2.2 尺寸允许偏差

板材的尺寸允许偏差应符合表 3 规定 。

表 3 尺寸允许偏差

项 自

长度 i

宽度 w

1<6 

厚度 t 6~t~ 10 

,> 10 

对角线差

5.2.3 J.里化性能

5.2.3.1 破楼平板抗折强度 、抗冲击强度应符合表 4 的规定 。

表 4 抗折强度、抗冲击强度

抗拆强度jMPa
类 另IJ ,<6 6~二t~lO

A ~12 .0 注 10 .0

B ~10.0 ~8 .0 

C ~8.0 二~6 .0

注: 袋中 I 为厚度，单位为毫米(mm) 。

5.2.3.2 表现密度 :偏差应不超过土 5% 。

5.2.3.3 出厂含水率 .应不大于 8% 。

5.2.3.4 干捕率 :应不大于 0.3% 。

5.2.3.5 温胀率 :应不大于 0. 3 % 。

5.2.3.6 握螺钉力应符合表 5 的规定 。

t> 10 ,<6 

二~8 .0 三~3 . 5

二"6 . 0 二~3 .0

二~5 .0 ~3 .0 

尺寸允许偏差

2 

2 
-4 

土0 . 20

+0.30 

+0.50 

4二5

抗冲击强度/(kJjmz )

6~t~10 

二~3 . 0

~2 .5 

注2 . 5

单位为毫米

,> 10 

二~2 . 0

二~2 . 0

二月.0

3 
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厚度 t/mm 1< 6 

4昆虫忍tJ为 R/ (N/mm) 二注25

5.2.3.7 氯离子含量 :应不大于 10% 。

5.2.3.8 可浸出氯离子含量 :应不大于 5% 。

5.2.3.9 抗返卤性 :应无水珠 、无返潮。

5.2.4 不燃性

表 5 握螺钉力

破镜平板的不燃性应符合 GB 8624 中 Al 级要求。

5.2.5 甲醒释放量

6~三1~ 10 1> 10 

二~30 二~35

破镜平板的甲醒释放量应符合 GB 18580 气候箱法限量值的规定 .应不大于 0. 12 mg/旷 。

5.2.6 放射性核素眼量

放射性核素限量应符合 GB 6566 的规定，玻镣平板中的天然放射性核素锚-226 、 牡-232 、 拥-40 的放

射性活比度同时满足 Ilb~1.0 ， I，~ 1. 3 。

6 试验方法

6.1 i式验条件

6. 1. 1 试件养护龄期应不少于 20 d。

6. 1.2 1式验前，试件应置于温度(25士 3) OC 、相对温度(65+5 ) %的环境下 2 d 。

6. 1.3 除特殊规定外，对于进行各项性能指标测定的实验室亦应满足温度(25 :t 3 ) OC 、相对瘟度(65土

5) %的试验环境条件 。

6.2 试样与试件

以 3 张板材为一组i式样，依次进行外观质量、尺寸允许偏差测定后 ，在距板材四周大于 50 mm 处按

表 6 规定的方向、尺寸以及数量切取试件，并予以编号，供其余各项试验用 。 氯离子含量试验的试样制

备按附录 A 的规定进行，可浸出氯离子含量试验的试样及试样浸出液的制备按附录 B 的规定进行 。

表 6 试件尺寸及数量

试件尺寸/mm 每张板材上切~)(
试件用途

试件数量/个纵向 横向

抗折强度 250 250 

表观密度 100 100 1 

抗冲击强度 120 15 2 

出厂含7](率 100 100 I 

干缩率 260 260 1 

4 
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试件用途

湿胀率

握，麟、钉力

抗返卤性

6.3 外观质量、尺寸允许偏差

按 GB/T 9775 的规定进行 。

6.4 理化性能

6.4.1 抗折强度 、表观密度

按 JC 646 的规定进行 。

6.4 .2 抗冲击强度

按 GB/T 1 043 . 1 的规定进行 。

6 .4 .3 出厂含水率

表 6 ( 续)

试{牛尺寸/mm

纵向

260 

50 

200 

按 GB/T 1 7657 的规定进行 ，干燥油度为 ( 6 5+ 3) oC 。

6 .4 .4 干缩率、湿胀率

横向

260 

50 

200 

按 GB/T 70 1 9 的规定进行，湿胀率试验中泡水后干燥、温度为(65士 3 ) OC 。

6.4 .5 握螺钉力

按附录 C 的规定进行。

6.4 .6 氯离子含量

按附录 A 的规定进行 。

6.4 .7 可浸出氯离子含量

按附录 B 的规定进行 。

6.4 .8 抗返卤性

GB/T 33544-20 17 

每张板材上切I仅

试卡1:数量/个

I 

1 

l 

将试件放入相对温度大于或等于 90% 、温度 30 oC-35 oC 的恒温恒温箱 中， 72 h 后取出观察有无

水珠或返潮 。

6.5 不燃性

按 GB/T 5'16 '1 的规定进行 。

5 
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6.6 甲醒释放量

按 GB 18580 小规定的气候箱法进行。

6.7 放射性核萦限量

投 GB 6566 的规店进行 。

7 检验规则

7.1 检验分类

7. 1. 1 出厂检验

每才'tt产品均应迦行 l l l 厂检验。检验项 目包括 :外观质量 、尺寸'允许偏差、抗折强度 、表现密度 、 出广

含7JO辑、掘!以钉)J 、氯离手含量 、可浸出氯离子含量 、抗返肉性 。

7. 1.2 型式检验

型武检验项目包括第 52在技术要求中的全部项目 。 有下列情况之一 Jli 现 .J，ii.进行型式检验 :

a) 新产品投卢或产品店型鉴定时;

b) 产品的材料、配方、工艺有较大改变 .可能影响产品质111:时;

c) 连续使产的产品 .每年检测一次(不燃性、甲酶释放贵、放射性核萦限挝每两年检测一次h

d) 产品停产半年以上恢复生产时 ;

的 l | l 厂检验结果与上次型式检验结果有较大芫异时;

f) JIJ户提 JHillJ行型式检验的要求时。

7.2 组批规则

以同一类川 、同-规格尺寸的产品 2 000 张为一批，不足 2000 张的战一批计算。

7.3 抽样

7.3. 1 外观质血和1尺寸允许偏差检验从同一检验批中随机抽取 3 怅极进行 。

7.3.2 其余检验琐阳从上述外观质量和1尺寸允许偏差项目检验合格的产品中随机抽淑。

7.4 判定规则

7.4. 1 外观质量和尺寸允许偏差

根据检验结果 .若饭材的外观质量 、尺寸允许偏差项目均符合 5. 2 . 1 和 5 . 2 . 2 中相应规定时 .则判该

批产品合格;若其中 1 张有 1 项不符合标准要求时 .则应由同一批小抽取双俯数量进行该项目复检，若

该项指标仍不符合要求时 ，则判该批产品不合格 。

7.4 .2 理化性能

根据枪牙含结果 .若板材的抗折强度 、表现密度 、 tft:冲击强度、 l | 1 厂合7)<书、+缩 3和、温胀率 、握螺钉力 、

氯离子含量 、可泣 J | i 靠〔离子含量 、抗返卤性 、不燃性、 甲陪释放盘 、放射性核紫阳盘项I Fl 分别符合 5.2. 3 、

5 . 2 .4、 5 . 2 . 5 、 5 . 2 . 6 ' 1' 的相应规定时.则判该检验项目合格;若其巾 11挺有 l 习ji指标不符合本标准要求时 ，
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则应由同一批中抽取双倍数量进行该项目复检，若该项指标仍不符合要求时，则判该检验项目不合格 。

7.4.3 总判定

7.4 .3. 1 出广检验的判定

根据试验结果，若出厂检验项目均符合本标准的相应规定，则判该批产品合格 ;若其中一个项目检

验不符合本标准的相应规定，则判该批产品不合格 。

7.4 .3.2 型式检验的判定

根据试验结果 .若型式检验项目均符合本标准的相应规定，则判该批产品合格 ;若其中一个项目检

验不符合本标准的相应规定，则判该批产品不合格 。

8 标志、包装 、运输和贮存

8.1 标志

发货时，生产厂应出具产品合格证，随货供给用户，其中应注明 :

a) 生产厂名称、地址、商标;

b) 产品批量编号与产品标记 ;

c) 产品检验结果 ;

d) 检验部门与检验人员签字盖章。

8.2 包装

每张破镜平板的正面应用不褪色的颜料标明生产厂名称、生产日期与产品标记 。 产品可用集装箱

或捆扎包装，包装应保证产品安全，方便搬运 。 包装上应谊标记和批号。

8.3 运输

运输与装卸产品.产品应固定 ，不得抛掷与互相碰撞，运输工具底面应平整. ~:þ有防雨、防潮措施 。

8.4 贮存

破镜平板应按同一类别、同一规格尺寸堆放 。 堆放场地应平坦、坚实、防雨、防潮 。

7 
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A.1 试剂

附录 A

(规范性附录)

氯离子含量的测定

按 GB/T 8077-2012 中 1 1.1. 2 的规定进行。

A.2 仪器设备

A.2.1 方孔筛 :孔径。. 125 mm 与 0 . 25 mm 各一个。

A.2.2 天平 :分度值 0.000 1 g 。

A.2.3 量筒 :5 mL.I00 mL。

A.2.4 烧杯 :200 mL , 500 mL。

A.2.5 滴定管 :25 mL 。

A.2.6 移液管 : 10 mL 。

A.2.7 电位测定仪 。

A.2.8 粉碎机 。

A.3 试样的制备

称取抗冲击试验后的试件约 40 g. 破碎，用粉碎机粉靡，用方孔筛筛分，控制粉磨后全部样品

颗粒粒径范围为 0.12 5 mm~0 . 25 mm，收集粒径为 0. 125 mm-0.25 mm 的颗粒为待测试样。 试样经

100 .C -105 .C烘干至恒重后备用 。

A.4 试验步骤

A.4 .1 称取经 A.3 处理后的样品 0. 5 g ，精确至 0. 000 1 g ，置于 200 mL 烧杯中，加 50 mL 71<和 4 mL 硝

酸，搅拌加热煮沸 5 min. 用快速定性滤纸过滤.并用蒸偏水洗涤残渣至无氯离子为止，收集滤液约

200 mL。

A.4.2 按 GB/T 8077-20 1 2 中 11 . 1. 4 . 2- 1 1.1.4 .4 的规定进行 。

A.5 结果表示

按 GB/T 8077-20 1 2 中 1 1. 1. 5 的规定进行 。

8 



G8/ T 33544-2017 

附录 B

(规范性附录〉

可浸出氯离子含量的测定

8. 1 试剂

~ GB/ T 8077 2012 '1 1 11 . 1. 2 的规定进行。

8 .2 仪器设备

8 .2.1 万孔筛 :孔径。.1 25 mm 与 0.25 mm 各一个。

8 .2.2 天平 :分股伯 0. 000 1 g . 

8 .2.3 1让简 : 5 mL ， 1 00 mL 。

8.2.4 烧杯 : 200 mL ,500 mL. 

8.2.5 容2瓶 : 250 mL. 

8.2.6 淌定管 : 25 mL. 

8.2.7 移液管: 10 mL . 25 mL。

B.2.8 磁)J搅作器 .

8.2.9 电位测定仪 -

8 .2. 10 粉肺机。

8.3 试样的制备

同 A. 3 。

8 .4 试样漫出液的制备

8 .4. 1 ilj~备待训榕浓的实验室应满足(20士 2).C 的试验环境条件 。

8 .4.2 称取经 B.3 处班后的样品 2 g，精确至 0. 000 1 g . 置于 200 mL 烧杯 '1 1 ，加入 100 mL 水 ， 置于磁

力搅拌路上搅拌 1 h.保持样品在搅拌过程中处于半悬浮状态，搅桦手转速为 500 r/min~l 000 r/ min . 

8 .4.3 搅排结束后静宜 10 min，用中速滤纸过滤收集设 ~H ì.夜至 250 mL 谷盘j随 . 周 71<清洗样品残渣至

氯离子完金洗净 .滤液定容至 250 mL .摇匀 。

B.4.4 用移液管移取 25 mL 溶液至 500 mL挠杯，加水稀释至 200 mL .待测jfH夜制备完成。

8.5 试验步骤

问 A.4.2 .

B.6 结果表示

按 GB/T 8077 201 2 中 1 1.1. 5 的规定进行，可浸出氯离子含M按式( 1:3.1 )计算 :

9 
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式中 :

, . . . c X V X 34A 5 
CLs-=h×× l OO 

U HJ × l OOO 

C~'I- 一一'样品中可应出氯离子含量 . %; 
走 一一修.ù二因子 .取值为 10 ;

E 硝酸银溶液的浓度 .单位为摩尔每升(mol/U;

V 一一件顶IJ被中氯离子所消挺硝酸银溶液体积，单位为主运升(mU ;

111 - 样品质母 . J'Jí.位为克 (g) 。

10 
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C. 1 仪器设备

附录 C

(规范性附录〉

握螺钉力的测定

C. 1. 1 制下t尺 : 1 IH.li\ 0 mm~300 mm，分度值 1 mm o 

C.1.2 游标卡尺 : 缸和 o mm~ 125 mm.分度值 0.1 mm。

C.1.3 电动抗折试验机 : i廿程 ON~5000 N，分度值 1 N 。

C.1.4 试验用!踉钉 : 符合 GB/T 1 00 中 4.0 X 2 5 的规定。

C.1.5 央具， 1111 阁 C.l 所示 。

说 191 : 

1,4 ;k:J..t. ; 

2 -一试籽~ ; 

3 -一木拟告r ; 
5 央板，为 J!，!度不小于 8 mm 的钢板 .

c) 

‘n 

~ 

固 C.1 测定握螺钉力夹具

C.2 试验步骤

GB/ T 33544-2017 

单位为毫米

90 

6 

C.2.1 在试样对角线交点预先用台钻钻直径为 3. 2 mm 的穿乎L .然后木蝶钉垂直拧入 .深度为对面出头

(10立 l)mm .不得锤钉.

C.2.2 以 50 N/旦的边度加荷 .拔出木螺钉，记录极限荷载ot o

C.3 结果计算

C.3.1 挝眼也T力按式(C. l)计算 .精确至 1 N/ mm: 

R = 旦 .. ( C. l ) 
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式中 :

R 一一握螺钉'力.单位为牛顿每毫米(N/mm) ;

P 一一拔出极限衍战值 .单位为牛顿( N) ; 

一一出样厚度 . 单位为毫米 (mm) 。

试验以 3 块试件握螺钉力的平均{自表示 .稍稍1至 1 N/ mm。

I 

C.3.2 

侵权必究

书号: 155066 . }-55888 
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