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公司介绍

qzw
文本框
上海利拓电气有限公司是以大连理工大学为依托的产学研结合的技术型企业。公司拥有一支博士、硕士和资深的专家组成的技术队伍，在工业智能装备制造、工业软件研发、智慧水务等方面有着很深造诣。明光利拓智能科技有限公司成立于2018年8月，实注资本4679.89万，是安徽省国资委重点培养政企合作单位。

qzw
文本框
利拓主营业务为智能工厂系统相关的软硬件产品及智慧供排水业务：包括自主研发的MES、PLM、CRM 、ANDON、WMS等系统，涵盖产品全周期的信息化、数字化、智能化，拥有工厂级设备监控、分析、可视化远程推送等多种前沿技术，可按照客户需求和生产需要，打造完全自主可控和定制化的智能工厂系统；并且利拓拥有多年非标设备和机器人应用经验，例如智能柔性化生产线，柔性化物流分拣系统，机器人无人化应用等，对汽车白车身焊装、机器人喷涂、机器人码垛搬运等都有着丰富的行业经验。利拓还拥有自己的智慧供排水事业部，主营项目有智能一体化预制泵站和智慧安全标准泵房。公司所处的高端装备制造业是以高新技术为引领，处于价值链高端和产业链核心环节，决定着整个产业链综合竞争力的战略新兴产业，是现代产业体系的脊梁，是推动工业转型升级的引擎。
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公司资质
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目标定位

凝聚创新

自有资源

定位 目标 理念 使命

大连理工大学研究生院 中德工业4. 0联盟合作背景

国家千人计划专家支持 中国智能制造产业创新联盟

平台体系

qzw
文本框
以客户需求为导向,以实现
国家自动化战略2025为目标

qzw
文本框
公司核心团队10多年在自动化行业的技术积累与沉淀,打造了一批善于拼搏、敢于挑战的年轻技术团队,他们有理想、有魄力、敢于担当。当下高度自动化集成、机器人工智能的时代,技术团队是我们的树企之本,也是客户需求的可靠保证。

qzw
文本框
专业化、品牌化、全球化,
成为国内外知名智能制造
上市企业

qzw
文本框
诚信、敬业、务实创新、精益求精的工匠精神

qzw
文本框
优质的产品、可靠的服务铸造一个永葆生机的企业

qzw
文本框
以客户需求为导向,以实现
国家自动化战略2025为目标

qzw
文本框
是重点围绕国家发展战略目标,在中央、国家有关部门、地方分层次、有计划引进一批能够突破关键技术、发展高新技术产业、带动新兴学科的战略科学家、科技创新创业领军人才和青年人才

qzw
文本框
是德国一个专注德中工业4.0合作的协会,总部位于德国杜塞尔多夫市,分别在上海、粤港澳、江苏等地建立分支机构

qzw
文本框
以科技创新技术促进我国智能制造产业健康、快速发展，加快产业转型升级，推动智能制造产业产学、研、用一体化进程
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客户分布

开发力度发布 涉及行业比重

开发力度与行业比重

qzw
文本框
以上海为中心辐射华东、华北、东北、
西南京津冀、长三角、珠三角等区域

qzw
文本框
公司陆续在大连、苏锡常、杭州、合肥武汉等地增设12家办事处及售维部门
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智能工厂模块分配

智能工厂意义
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智能工厂系统协同

解决四大关键技术与提升工作效率

qzw
文本框
系统协同:面向产品全产业链环节,综合应用现代传感技术、网络技术、自动化技术、智能化技术和管理技术等先进技术,与现有生产过程的工艺和设备运行技术高度集成的新型工厂,以实现复杂环境下生产运营的高效、节能和可持续为目标。
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MES系统

qzw
文本框
系统模块：包含基础数据、生产排单、数据采集、生产监控、生产防呆、物料管理、品质管理、设备模具管理、人员管理、异常管理、能耗监测、行为监视、统计报表、生产追溯、车间看板、在线打印、离线打印、标签扫描、监控中心、服务器、数据库、APP 。
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MES系统

qzw
文本框
现场看板：通过监控中心可以实时监控某客户的订单数量，预计完成生产剩余时间，交货时间，订单完成比例。当预计完成时间超过交期，会及时提醒相关工作人员。

qzw
文本框
过程管控及信息追溯:能做到包括从原料采购收货到生产材料领用、生产过程跟踪、产品销售流向等方面的管控，能有效帮助企业实现对采购、销售、生产中物流的追踪监控、产品质量追溯、仓库自动化管理、生产现场管理和质量管理等目标。即使在出现问题时，也能够快速的分析和确定问题出在哪个环节，必要时可快速召回有问题的产品，从而维持了企业良好的形象和信誉。
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MES系统

qzw
文本框
设备管理：通过能耗检测设备，实时采集每个厂区的能耗数据，可在监控中心或看板实时监控能耗状况；还可以生成日/月/季度/年度能耗报表。
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Andon (安灯)系统

多级上报机制

qzw
文本框
功能模块：电子看板、节拍催促、异常报警、灯光提醒、音乐提醒、呼叫按钮、呼叫拉伸；通过安
灯系统报警功能，解决企业生产出现异常时过程管控差。
优点：出现生产异常时便捷、快速地通知处理人；有效约束处理人的处理时效；提高故障处理效率；
减少员工因无异常通知、异常处理过程记录，而在出现问题时，出现扯皮现象；有效的记录生产异常，并记录处理方式；利于企业后期改善。




qzw
文本框
安灯系统可有多种通知方式，在车间出现生产异常时，作业人员通过安灯呼叫，可控制故障点亮红灯，并能通过消息通知处理人，使处理人能在第一时间接收到故障信息并立即赶去现场处理。
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WMS系统

智慧工厂物流解决方案

系统特点

WMS拓扑图

qzw
文本框
多组织：支持多集团、多事业部、多公司组织结构。按组织进行数据切分。并且支持公司间交易；
多货主：依据货主来设定仓库的组织架构以及出入库策略。货主间的货品互相独立互不交叉；
多仓库：依据货物品类、储存方式、质量状况、安全方式、报税特点、货主归属等方式划分仓库，设定仓库间交易路线；
多门店：依据门店来设定仓库的组织架构以及出入库策划，门店间货品互相独立但可以互相调拨。
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系统功能

CRM系统

qzw
文本框
1.产品核价：核价分为材料、人工、加工、外协、包装、物流、专项等七项进行计算。按照报废率、年降、管销财、利润等比率进行产品核价；2.产品报价：对项目产品进行报价。有历史报价记录，可以记录客户的预期价格；3.项目定点：确定客户需要的产品提交定点项目，在报价页面中勾中客户需要的零件后点击提交定点；4.归档项目：设置为归档项目代表改项目已经完结，不能再编辑；5.启动单：启动单有审批流程。可将启动单提交给指定领导进行审批；6.待审启动单；7.项目匹配；8.添加合同；9.导入、导出：核价、启动单、合同三部分的导入、导出；10.其他辅助功能。
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PLM系统

系统特点

qzw
文本框
将以往各自独立的设计部门与生产部门做有效地联结,并将不同的系统( ERP\MES )整合起来,发挥出整体系统的综合效率。从而解决了企业众多产品系统资料管理问题,并整合下游系统实现产品生命周期的有效管理。
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二维码在线打印系统

简单高效的操作界面 支持多种工件同时检测

多种高效算法可选 直接与机器人建立关系，无繁琐计算

基于算法库的图像处理软件

RRVision System的优势：

简单快捷的操作界面

高性能的机器视觉图像算法

RRVision System的使用领域

功能模块：

相机标定

工件的查找定位检测

相机工具

特征匹配

视觉软件系统

qzw
文本框
·根据当前机台生产的产品编码,系统自动调取该编码的打印模板并按照编码规则生成标签,码段包含批次或班次的码段系统可根据时间自动获取,也可手工调整。

·当合格数量达到系统依据系统配置的单箱产品数量后,自动生成外箱条码并打印。
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利拓智能供排水事业部

智慧安全标准泵房 智能一体化预制泵站

基础研究设备

检测平台设备

qzw
文本框
利拓智能供排水事业部秉承创新、高效、可靠与可持续的理念为客户打造水资源解决方案。我们的解决方案能够帮助合作伙伴及客户把水输送至需要的地方，为小到最小的村庄，大到最高的摩天大厦提供饮用水，还致力于处理废水污水，为人们带来温暖与舒适，抑或在需要时带来清凉。
目前公司供排水事业部主推项目分别为智慧安全标准泵房和智能一体化预制泵站。
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智慧安全标准泵房

技术优势

管理解决方案

qzw
文本框
目前全国生活泵房普遍存在设施跑冒滴漏严重、供水服务不规范、水质污染风险高、治安隐患等诸多问题，群众反映强烈，城镇饮用水安全保障形势严峻。智慧安全标准泵房将是未来生活水泵房的标配和发展趋势，也是响应智慧水务互联网+在二次供水行业的落地。
智慧安全标准泵房是从设计，到施工、竣工验收、运行巡检、维护保养等一整套最具科技性完整泵房解决方案。基于大量实验数据和实际运行报告，智慧安全标准泵房可以完善的解决生活泵房现存问题，提高供水企业管理效率，极大地节省人力、物力、财力。真正为“最后一公里”的水质安全保驾护航。



硬件系统

1. 供水设备及配套附件

无负压叠压供水设备

—— 城镇供水管网加压泵站无负压供水设备
——

数字集成全变频供水设备 全自动双模式供水设备 单级单吸离心泵设备

2. 智能电控

—— 供水设备控制柜

—
—

3. 消防安全

防火泥 等电位 防雷接地

——

21

qzw
文本框
·高品质变频器—国际知名品牌 
·高性能数字化PID 
·独立的手动操作功能
·PLC自动故障时作为应急备用 
·三防措施（防水、防潮、防尘积）
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数字系统

1. 远程监控

2. 通信网络

3.水质安全保障

水质监测仪 紫外线消毒仪 自动除湿机

qzw
文本框
全数字化的供水系统，云端的数字化设备，可以在数字设备模型上附上AR/VR管理系统实现信息互动
，真正的互联网+系统；360度无死角的实时视频系统，控制柜内部状态实时掌控。
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运维系统

1.  AR/VR管理

2.  门禁安防

3. 售后服务及运维保障

qzw
文本框
远程监控运维平台，数据实时分析，大数据处理，结合AI智能，给客户带来系统的安全，维护的实施记录，预决策功能；能耗分析优化功能等，不断优化，通过手机移动终端通知，给用户带来更新更好的体验。


qzw
文本框
·售后服务网络
·以上海为中心辐射东北、京津唐、华北、华东、华南、珠三角等地区
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智能一体化预制泵站

优点:

qzw
文本框
智能一体化预制泵站是一种集潜水泵、泵站设备、除污格栅设备、控制系统及远程监控系统集成的一体化的产品。其特点具有机动灵活，泵站建设周期极短，安装极其简便。目前在国内市政行业成为一个新的泵站建设发展趋势。
智能一体化预制泵站就是通过智能远程控制的方式控制泵站运行的现代化交钥匙泵站。通过地下建设的管道接收来自地面上的雨水和污水，这些水依靠自身的重力流向污水处理厂。但是由于污水常携带杂质，容易堆积堵塞管道，智能化一体化污水提升泵站就是通过智能控制泵站运行解决管道堵塞和排水慢的问题。

qzw
文本框
1、占地面积少，缓解城市土地用地紧张问题，处理污水量多，效率高。　　
2、建设周期短。在保障产品质量的同时，由勘察拟定方案，到设计生产，再到运输安装测试，整个过程大约在20天，对比传统混凝土泵站，缩短至少一半的时间。　　
3、智能化控制操作系统。可进行泵站运行操作、日志查看等行为操作，对泵站实现全监控。也可通过移动设备对泵站进行远程操作。
4、采用GRP防腐材质制作，质轻耐用，使用寿命超50年以上。　　
5、自动清洗底座。经过CFD流体动力学有限元分析，优化改善底座结构，防止污水处理的淤泥沉积
，无臭气残留。　　
6、高效排污能力。优质潜污离心泵的螺旋设计，结合粉碎格栅，大大提高泵站的去污能力。
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公司介绍泵站的选型

多种结构形式

智能一体化预制泵站

qzw
文本框
关键因素 --- 有效容积的设定
 
根据相关的规范 VEFF=Qp/4*Zmax

VEFF --- 泵站的有效容积（㎡） 

Qp --- 泵站最大一台泵的泵送流量（㎡/h）
 
Zmax ----水泵每小时最大的启停次数 
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智能一体化预制泵站

数据收集管理与远程监测控制系统:

qzw
文本框
特别设计适用于完善的泵站管理和水务处理领域的一套监测与控制软件。基于对水泵控制的全面理解，专为泵站设计的无人值守自控方案。

qzw
文本框
·实时状态：液位，设备状况，流量，电流，运行时间，起停次数, 气体检测，PUE曲线，频率，故    
  障自检…
·远程控制：起动，停止，复位，参数设置，报警解除，远程刷新程序，远程巡检诊断
·报警处理：分级管理，短消息发送，停电以及故障，夜间紧急提示
·数据采集与管理：报表，趋势图
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智慧污水处理设备

地埋式生活污水处理

qzw
文本框
产品介绍：
城镇社区污水主要由社区居民的生活污水构成。生活污水domestic sewage，domestic wtewater是指城市机关、学校和社区居民小区在日常生活中产生的废水，包括厕所粪尿、洗衣洗澡水、厨房等家庭排水以及商业、医院和游乐场所的排水等。人类生活过程中产生的污水，是水体的主要污染源之-。主要是粪便和洗涤污水。生活污水中合有大量有机物，如纤维素、淀粉、糖类和脂肪蛋白质等；也常含有病原菌、病毒和寄生虫卵；无机盐类的氯化物、硫酸盐、磷酸盐、碳酸氢盐和钠、钾、钙、镁等。总的特点是含氯、含硫和含磷高，在厌氧细菌作用下，易生恶臭物质。

XYYTH地埋式生活污水处理设备采用世界上先进的生物处理工艺，集去除BOD5、COD、NH3-N于-身，是目前最高效的污水处理设备。

产品特点：
· 设备可埋入她表以下，地表可作为绿化或广场用地；
· 设备不占地表面积，不需盖房，更不需采暖保温；
· 设备运行费用低廉；
· 设备可根据设定的水位控制模式，实现全自动运行；

应用范围：
· 居民小区、企业宿舍、高速公路服务区污水处理；
· 宾馆酒店污水处理、企业生活污水处理；
· 煤矿生活污水处埋、别墅区污水处埋、学校污水处埋；
· 新农村社区污水处理、乡镇污水处理；
· 没有城市管网的区域、其他相似的污水处理项目；

工艺流程：
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智慧污水处理设备

MBR膜生物反应系统（中水回用系统）

qzw
文本框
产品介绍：
膜生物反应器（MBR）是高效膜分离技术与活性污泥法相结合的新型污水处理技术，可用于有机物含量较高的市政或I业废水处理。利用膜组件进行的固液分离过程取代了传统的沉降过程，能有效的去除固体悬浮颗粒和有机颗粒，制备无菌水。5传统工艺相比，MBR可以使活性污泥具有较高的MLSS值，延长其在反应器中的停留时间，提高氮的去除率和有机物的降解。

MBR是现代化的、高效的水处理系统，可满足市政污水处理量不断增长的需求，极大地提高污水处理后的水质。

产品特点：
MBR系统是一种操作简单，自动化程度高的处理过程，具有以下优点：
· 与传统处埋系统相比.可节省50%的土地使用面积：
· 可处理MLSS含量高（<10g/L）的污水，具有较长的淤泥截留时间（<30天）；
· 对不向的进水，有稳定的产水水质；
· 污泥产量低，减少了处理的费用；
· 能耗低，清洗简单，运行费用低；

应用范围：
生活污水中水回用、企业污水中水回用、医院污水中水回用、乡镇污水中水回用。

工艺流程：
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智慧污水处理设备

医院污水专用处理设备

qzw
文本框
产品介绍：
医院污水是指医院（综合医院、专科病院、传染病医院及其它类型医院、血站、疾控中心、社区卫生服务中心）向自然环境或城市管道排放的污水。其水质随不同的医院性质、规模和其所在地区而异。医院污水中所含的主要污染物为：病原体（寄生虫卵、病原菌、病毒等）、有机物、漂浮及悬浮物、放射性污染物等，未经外理的原污水中含菌 总量达10^8个/mL以t.医院污水来源及成分复杂，含有病原性微生物，有毒、有害的物理化学污染物和放射性污染等，具有空间污染、急性传染和潜伏性传染等特征，不经有效处理会成为-条疫病扩散的重要途径和严重污染环境。

XYYTH-AO地埋式医院医疗污水处理设备采用世界上先进的生物处理工艺一生物按触氧化法加二氧化氯发生器消毒的工艺，集去除BOD5、COD、NH3-N、大肠杆菌菌群于-身，是目前最高效的污水处理设备。处理后的污水达到国家医疗机构污水排放标准GB18466-2005。

产品特点：
· 设备可埋入地表以下，地表可作为绿化或广场用地；
· 设备不占地表面积，不需盖房，更不需采暖保温；
· 设备运行费用低廉；
· 设备可根据设定的水位控制模式，实现全自动运行。

应用范围：
· 一级医院、二级医院、三级医院。
· 乡镇卫生院、社区丑生服务中心、中心血站、民营医院、专科医院、口腔医院等。

工艺流程：
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智慧污水处理设备

新农村社区污水处理

qzw
文本框
农村污水处理概述
中国水资源缺乏和水污染严重地制约着我国总体经济的健康持续发展，基础设施滞后和管理水平低下抑制了农村地区居民生活质量的改善和提高，国家正在加大力度扶持新农村污水处理项目，农村地区的水环境治理应成为我国环境综合治理的重要组成部分。

农村污水处理分类
目前污水处理系统主要是根据污水处理水平的要求，采用一种或几种处理技术或工艺联合处理污水。按照污水处理技术的适用条件，农村地区生活污水处理系统可分为集中处理和分散处理两大类。
· 集中处理系统
集中处理系统主要是指（小型化）污水处理厂、人工湿地系统或土地处理系统等，通过一系列的物理、化学以及生物措施减少污水中的污染物，从而达到污水净化和资源化利用的目的。
· 分散处理系统
分散处理系统是一个微型化污水处理厂。它采用各种物理、化学或生物措施组合工艺，将各种处理技术集成在一个较 小的空间范围内。从而达到污水净化和资源化利用的目的。

农村污水处理效益分析
· 经济效益。处理后的生活污水可作为灌溉水或其他用途使用，从而节约淡水资源。
· 能源效益。采用厌氧分解工艺，将产生的沼气收集发电可解决部分能源问题。
· 环境效益。农村生活污水处理的最直接效果就是环境条件的改善，特别是当采用人工湿地处理技术时，通过居民区生态环境的综合治理，可提高居民的生活环境质量。
· 社会效益。污水处理既可提高水资源的重复利用率、缓解水资源供需矛盾、促进农业生产的发展，改善农村地区的生态环境条件。

qzw
文本框
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智能供排水应用案例

石化 其他

火电 核电

环保 市政

qzw
文本框
 ·大连市煤气总公司

 ·鹭滨环保（上海有限公司）

 ·深圳达实智能股份有限公司

qzw
文本框
  ·牡丹江第二发电厂

  ·华能国际大连发电厂

  ·通辽通发热电有限责任公司

  ·华润电力登封有限公司

qzw
文本框
  ·中国石油吉林油田

  ·中国石油大港油田

  ·大连港石化有限公司

  ·逸盛大化石化有限公司

  ·浙江吉利控股集团有限公司

  ·浙江世纪华通车业有限公司

  ·上海林内有限公司

  ·台湾昭辉实业控股有限公司
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机器人参与过程制造

智能装备及案例介绍

焊接机 30

机器人喷胶房

注塑机智能流量温度检测设备

31

36

机器人应用案例 37~39

全自动一拖二平面口罩机生产线 32~33

全自动N95口罩机生产设备 34~35

qzw
文本框
利拓在工业机器人的二次开发及应用上有丰富的经验(KUKA, ABB, YASKAWA及国产机器人)在喷涂、上下料
、搬运、码垛焊接等行业广泛应用

qzw
文本框
柔性制造系统中的一个重要组成部分

qzw
文本框
工业机器人在执行不同的作业任务时具有较好的通用性

qzw
文本框
在小批量多品中均衡高效，
在柔性制造过程中能发挥很好的功能

qzw
文本框
工业机器人可随其工作环境变化的需要而再次编程

qzw
文本框
工业机器人控制精度更高
，控制速度更快
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焊接机

塑料焊接机

qzw
文本框
焊接机用到了视觉系统, PLC,伺服器,变频器,以及工业触摸屏。设备操作流程简单，自动进行产品焊接与检测，大大提高生产效率，更加确保了产品的质量。
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机器人喷胶房

qzw
文本框
喷房配置FANUC六轴机器人。所选机器人是日本发那科当今最先进的工业机器人之一,包括机器人本体,机器人控制柜,非防爆示教盒(P.P)三部分及供电电缆。特点：

1.工业机器人采用柔性手腕。

2.六轴驱动电机为伺服电机,确保喷涂系统安全运行。

3.机器人是当今最先进的机器人之一。

4.配置了最新的机器人控制柜。

5.控制系统采用闭环控制,自动化程度高,安全可靠。

6.控制系统灵敏可靠,故障少且操作和维护方便。
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全自动一拖二平面口罩机生产线

qzw
文本框
岁末年初，湖北武汉爆发新冠肺炎疫情，并快速蔓延至全国各地，突如其来的疫情，像一场没有硝烟的战争，让海内外中华儿女团结一心，群策群力共克疫情。

疫情当前，全国各地区、各行业迅速反应，携手打响抗击疫情之战。在新型冠状病毒防控的关键时期，明光利拓快速响应，及时挖掘自身优势，在疫情防控的关键时间向社会贡献一份力量。

疫情爆发期间，明光利拓紧急调动内部资源，全面为一线物需企业赶制口罩生产线、包装线。在资源紧张的情况下，为前线物资提供了充分的设备保障。

qzw
文本框
现有设备产能的1.5倍，
日产平板口罩约15万片。

qzw
文本框
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全自动一拖二平面口罩机生产线

全自动制片机1台

全自动上带机2台

qzw
文本框
本机采用智能先进的控制平台，从入料、裁切、鼻线插入、封边耳带上料、裁剪、焊接、裁切成品到出料全程自动化作业。

qzw
文本框
外形尺寸：
电压：
气源：
功率：
产能：

qzw
文本框
7000*3500*1900mm（依设计为准）
AC220V，50HZ
洁净压缩空气0.5~0.8MPa
约15kw
约80~100pcs/min

qzw
文本框

qzw
文本框

qzw
文本框

qzw
文本框
1.采用PLC系统控制，体积小、速度快、标准化。具有网络通信能力，可靠性高。
2.使用大功率超声波同步焊接耳带，精准定位，焊接牢固。
3.适用生产双层或多层口罩片，材料贴合，产品质量稳定，生产速度快。
4.全程自动化，一旦材料耗尽，机器自动停机报警。
5.全铝型材机架，整洁美观，无焊接、免喷漆。
6.整体流程采用一拖二设计，生产效率提高一倍，废品率低，可单人操作。
7.人机界面触摸屏式控制，内置时间、总产量、当天产量，设定数量自动报警及停机。


qzw
文本框
设备参数
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全自动N95口罩机生产设备

9650

21
50

1900

qzw
文本框
功能概述：本机为全自动N95口罩机生产设备，生产N95折叠式口罩，从布料入料到成品分离实现完全自动化，整机只需一人做上下料。生产效率>50PCS/min；采用高性能PLC控制，触摸屏人机交互，带有声光故障提醒功能。

qzw
文本框
外形尺寸



39

全自动N95口罩机生产设备

贴海绵条

qzw
文本框
型号：
整机尺寸：
整机总重：
适用压缩空气：
电压：
功率：
整线效率：
设备生产良率：
控制系统：
*注：N95MASK01(无呼吸阀);N95MASK02(有呼吸阀);N95MASK03(呼吸阀有/无兼容型)

qzw
文本框
LT-N95MASK01;LT-N95MASK02;LT-N95MASK03
9650(L)*1900(W)*2150mm(H)
≤4000kg
0.5~0.8MPa
AC220V,50Hz
约15kw
>50PCS/min
洁净压缩空气0.5~0.8MPa>50PCS/min
PLC、伺服器、变频器、触摸屏均采用进口品牌

qzw
文本框
设备参数

qzw
文本框
功能细节
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注塑机模具智能流量温度检测设备

qzw
文本框

qzw
文本框
2.1仪表箱配置一台10彩色触摸屏,用于工作站监视, PLC支持以太网、RS485通信,为后续连入MES系统预留通讯口,可同时监控12路用水设备的流量及温度,同时实现自动冷快速冷却磨具和换摸功能。
2.2流量监测：超声波流量计通过高精度时间数字转换芯片对超声波传输时间进行测量,能有效克服零点漂移小流量测量误差大等问题,且综合利用了频差法和时差法,用实时声速、温度补偿等先进技术对流量进行补偿产品流量测量精度为1.0级。搭载独立数据采集系统、具有计量精度高、操作简便、运行稳定等优点。
2.3温度监测：管路内嵌一个铂电阻温度传感器,用于监测液体的温度,温度监测范围0℃~200℃,精度：0.20℃。
2.4自动快速冷却磨具：通过循环中央供水系统的冷水实现快速冷却磨具的功能,可以将磨具冷却时间从最长2缩短到几分钟。大大提高换模和试横的效率。
2.5自动图具清洁：卸模之前自动控制系统将磨具管道里面的水排入中央供水系统,提供横具使用寿命,并且节能环保。而传统方式,模具换下来后,模具管道里的水没有及时拍出,容易结垢,影响模具使用寿命,增大维护难度。同时由于自动控制,可以减少操作者使用难度;并且避免人为错误。
2.6配方功能：可以存储200条配方,配方包括每种产品对应的流量和温度的最优参数等信息,并且支持通过u盘进行配方导入和导出,减少换磨具或产品后参数修改时间,同时避免参数出错。
2.7数据采集保存：可以实时保存流量和温度数据,通过保持的大数据可以为品质改进提供数据支持,通过大容量U盘可以保存1年以上的流量和温度历史数据。后续通过对接MES系统,可以将产品生产时的流量和温度数据进行关联:以便提供实时、全面、准确的性能与品质分析。
2.8异常报警：可以设定正常的流量和温度值,如果某个通道的流量和温度异常,可以显示实时警报信息。

qzw
文本框
焊接机用到了PLC,流量控制器,触摸屏。目前已经报申请发明利,市场前景非常好。能极大方便注塑产品品质排查问题。
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机器人应用案例

机器人码垛 机器人冲压搬运

自动分拣线＋机器人码垛系统 某大型快递中转站

qzw
文本框
特点：提供生产环节末端的全自动码垛方案，智能软件决策码垛方案，空栈板输送、满仓下垛全自动执行。

qzw
文本框
四台机器人实现冲压连线，提高生产效率，节省人工，防止工伤。

qzw
文本框
项目使用AGV数量2台，AGV功能，通过AGV从线尾运输回流件到线头二此回流。

qzw
文本框
小家电企业产线末端柔性化分拣，可多种规格产品共线生产，通过条码识别产品垛位，栈板自动输送，机器人自动码垛。
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机器人应用案例

等离子喷涂 机器人植绒

机器人喷胶 机器人喷粉

qzw
文本框
应用装置：喷房、喷涂系统、机器人系统、转台输送系统、排风系统。
特点：用机器人代替人工喷涂，避免对工人健康造成损害，也节省人工。

qzw
文本框
核心技术：视觉识别产品种类，确定喷涂轨迹；机器人同步跟随。
特点：CCD识别产品种类，给机器人调用的轨迹信号，机器人与悬挂链同步。

qzw
文本框
特点：植绒现场环境恶劣，对工人的健康损害很大,利用机器人全自动植绒，需要的人力由原有的4名工人，缩减到现在一个工人，极大地为企业节省了用工成本。

qzw
文本框
等离子喷涂：一种环保的表处理工艺。
系统组成：由等离子发生系统、机器人系统、输送系统组成。
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机器人应用案例

机器人机床上下料 机器人视觉柔性抓取打磨

机器人视觉柔性抓取自动打码 锂电池烘干线

qzw
文本框
包含上样系统,调度系统、烘烤系统、冷却系统等;
实现了新能源铝壳电池、软包电池的来料自动盛、自动烘烤、目动下料、冷却的整套工艺流程,提供了无人化车间生产的解决方案。

qzw
文本框
CCD视觉定位将产品的位置信息传递给机器人，
机器人拾产品，同时条码打印机打印出条码由自动贴标机贴标。

qzw
文本框
CCD视觉定位将产品的位置信息传递给机器人，
机器人拾取产品并在打磨工位上进行打磨。

qzw
文本框
机床加工完毕后机器人自动取料放到输送线上，提高生产效率。
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上下游企业





明光利拓智能科技有限公司

上海利拓电气有限公司

工厂地址:安徽省滁州市明光市明光经开区清平山路以东,池河大道以北

办公地址:昆山市花桥镇商银路1255号双联国际商务中心，5号楼4层
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