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一．落地式双龙门灌胶机概述

落地式双龙门灌胶机包括双液灌胶机和平台机；

1、 灌胶机又称 AB胶灌胶机，是专门对流体进行控制，并将液体点

滴、涂覆、灌封于产品表面或产品内部的自动化机器。

2、主要用于产品工艺中的胶水、油以及其他液体的粘接、灌注、涂

层、密封、填充等。

3、灌胶机常用的胶水一般都是双组份胶，又叫 AB胶，灌胶机、双

液灌胶机、AB灌胶机、真空灌胶例如：双液环氧树脂、双组份硅胶

等，当然也适用于单组份胶。其中 A胶为本胶，B胶为固化剂，目前

市面上应用最为广泛的胶水为环氧树脂，聚氨酯，有机硅，与固化剂

的配比目前以 1：1；2：1；5：1；4：3；10：1居多！

4、自动灌胶机、双液灌胶机、灌胶机应用领域也是比较广泛的，常

见的有 LED显示屏灌胶，LED节能灯灌胶，LED电源灌胶，LED灯

条，电脑电源灌胶，继电器模块灌胶，传感器灌胶，PCB板灌胶，太

阳能电池板灌胶，线圈灌胶等。

5、平台机是一种通用精密电子设备；该设备适用于每个制造工艺中

几乎都会使用的粘合剂、密封剂、润滑剂；广泛应用于电子、轻工、

医药、食品等行业；具有体积小、操作方便、性能稳定、效率高和经

济实用等优点。

6、平台机主要结构为通过步进电机带动丝杆，实现机台的 X/Y/Z三

轴运动，采用运动控制卡控制机台三轴联动，人机介面实现示教编程。
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二．基本参数

型 号:TFT-5551D

行程:X/Y/Z(mm):500/500/100mm

Z轴负载:6KG

移动速度: X&Y / Z (mm/s):500/400mm

重量：约 300KG

配胶比例：10：1到 1：1之间任意固定比例可调

AB混合：动态混合胶阀或静态混合胶阀

灌胶精度：±3％

AB计量泵：齿轮泵/螺杆泵（根据客户要求配置）

A胶容量：10L（搅拌+加热+抽真空，可选配）

B胶容量：10L（搅拌+加热+抽真空，可选配）

真空吸料：真空泵 AC220V/50HZ(可选配)

AB吐出速度：0.5g/s-50g/s,数字设定

AB灌注头：单头-4头可选配

AB储料缸：加热：常温到 120度

搅拌：定时定速

真空：自动真空吸料

输入气压：0.4-0.8MPA

工作气压：0.4-0.6MPA

整机器功率：整机：6000W,正常工作 1000W
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重复精度:±0.05mm

外形尺寸:1200×900×1500mm

马达系统:步进电机

操作模式:点到点/连续线段,

传动方式:同步带+精密直线导轨

编辑模式: PC +运动模块

输入电源:AC220V

工作环境温度:5～40℃

工作环境湿度:20~90% 无结露

设备特点

1、采用精密齿轮计量泵和螺杆泵计量，寿命长，耐磨损。

2、三轴 XYZ可打点，画线，平面，画圆。

3、自动混合 A,B胶水，运行轨迹可调。

适用胶水：

单组份硅胶，玻璃胶，双组份硅胶，PU胶，环氧树脂胶等胶水。

应用范围：

适用于工业生产各领域：手机按键，印花，开关，连接器，电脑，

数码产品，电子玩具，集成电路，电路板，电子元件，LED灯，LED

模组，光学镜头，机械部位密封，断电器等等。

五、设备图片：
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设备特点

1、采用精密齿轮计量泵和螺杆泵计量，寿命长，耐磨损。

2、三轴 XYZ可打点，画线，平面，画圆。

3、工作台周边采用可拆卸透明 PVC材料，美观，方便客户扩展应用

(改为在线式作业)

4、自动混合 A,B胶水，运行轨迹可调。
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三．灌胶机主要技术参数及特征

1、技术参数及特性

双液混合点胶机采用齿轮泵精密计量方式，适用于中高粘度度双组

份液体的涂布、灌封及成形。

2、主要特征：

A、齿轮泵计量精确；

B、步进马达实现流量精密控制；

C、双液比例任意可调；

D、手动及自动两种时间控制模式；

E、采用静态隔膜活塞一体式胶阀，具有吐胶回吸功能，断胶干净；

F、结构紧凑，容易集成于其它自动化系统中；

G、节约胶水；

H、维持良好环境；

I、低成本。
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四．各部分按钮功能及参数介绍:

1、外部按钮功能

电源开关：打开关闭机器电源

启动: 机器按照选择模式自动运行

手动： 胶阀打开

急停： 按下机器进入紧急制动状态

2、界面及参数介绍

打开电源出现以下画面

人机介面上任意一点出现以下小窗口
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输入密码 123进入以下画面

1）手动： 按下启动按钮时开始吐胶，胶量以按压时间为准

2）定量： 按下启动按钮时机器按设定胶量单次吐胶

3）自动： 按下启动按钮时机器按设定胶量及停胶时间循环吐胶
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4）加热：按下加热按钮为压力桶加热。

5）搅拌：按下搅拌按钮为压力桶搅拌。

6）警报：按下为关掉警报。

7）真空/上料：按下真空/上料按钮为压力桶抽真空上料。

8）A：打开 A胶。

9）B：打开 B胶。

10）出胶速度： 设定吐胶速度（出胶口大则速度设大，反之则小）

11）出胶时间：机器自动或定量时吐胶量

12）停胶间隔：机器自动时停胶间隔时间

13）A胶倍率：A胶泵运动时的速度

14）B胶倍率： B胶泵运动时的速度

A、B参数为胶水体积与重量比换算得出，需配合调试。

15）运行时间：机器启动时显示时间。
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五．操作流程

1、双液灌胶机灌胶前：

1）电源气源：接上 220V电源，0.6MPA气源；

2）胶水储量：查看 AB储料罐要有足够的胶水；

3）测试：测试吐胶阀门，看阀门是否灵活;测量 AB胶的出胶比例，

是否为规定的比例，并做好记录。

2、双液灌胶机灌胶中：

1）混合后的胶水：

外观：混合好的胶水外观应该是一致的

重量：单位吐胶量应该一致，若出现明显不均匀现象或重量不一致，

建议停机检查，生产过程中，每做一定数量的产品，都要注意检查。

2）、注意观察 AB料液位显示，做好加料准备；

3、双液灌胶机灌胶结束：

1动态混合管清洗：停止吐胶后必须在凝固时间内拆卸并清洗混合

管；

2）关闭阀门：关闭料桶进气阀；

3）关闭电器电源。
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六．配比方式

1、准备 A、B两空纸杯先用电子秤称重并记下 A、B杯重量。

2、将 A泵速度设置为 a，B泵速度先置零，设定出胶时间 b，启动

吐胶按钮用 A纸杯接住吐出胶，用电子秤称出 A泵吐胶重量。

3、将 A泵速度置零，B泵速度按照与 A胶比例同比设定。启动吐

胶按钮用 B纸杯接住吐出胶，用电子秤称出 B泵吐胶重量。

4、以上方式以 A、B胶的体积比进行设定，所以测出重量与实际

比例有误差，根据 B胶重量修正 B泵速度。

5、测出合适的重量比，将 A胶比例设回为 a，启动吐胶按钮同时

测试 A、B胶的重量，修改 B泵速度进行微调。

6、安装混合器，启动出胶观察混合均匀度。
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七、常见问题及解决方法

灌胶机最常遇到的问题是阀门问题，下列为解决胶阀使用时经常发

生的问题的有效方法：

1、胶阀滴漏 ：此种情形经常发生于胶阀关闭以后，95%的此种情

形是因为使用的针头口径太小所致；太小的针头会影响液体的流动造

成背压，结果导致胶阀关闭后不久形成滴漏的现象，过小的针头也会

影响胶阀开始使用时的排气泡动作，只要更换较大的针头即可解决这

种问题；锥形斜式针头产生的背压最少，液体流动最顺畅；液体内空

气在胶阀关闭后会产生滴漏现象，最好是预先排除液体内空气或改用

不容易含气泡的胶或先将胶离心脱泡后再使用。

2、出胶大小不一致：当出胶不一致时，主要为储存流体的压力桶

或空气压力不稳定所产生，进气压力调压表应设定于比厂内最低压力

低 10至 15psi，压力桶使用的压力应介于调压表中间以上的压力，应

避免使用压力介于压力表之中/低压力部分，胶阀控制压力应至少

60psi以上以确保出胶稳定；最后应检查出胶时间.若小于 15/1000秒

会造成出胶不稳定，出胶时间愈长出胶愈稳定。

3、流速太慢：流速若太慢应将管路从 1/4” 改为 3/8”，管路若

无需要愈短愈好。

4、流体内的气泡：过大的流体压力若加上过短的开阀时间则有可

能将空气渗入液体内，解决方法为降低流体压力并使用锥形/斜式针

头。
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八、设备维护保养

1、A料密封：A料特性是见空气会出现凝结和粘度增加现象，所以

A料的储料桶及管道必须密封；

2、注黄油：每天工作结束后，静态机头注入一次黄油，齿轮泵密封

圈每周注入一次黄油；

3、密封圈更换：静态机头里面的密封圈 3个月需要更换一次，齿轮

泵密封圈 3个月更换一次。


